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Un Tool per a
tutte le applicazioni
FPWIN Pro e il software di

programmazione utilizzabile
con tutti i PLC serie FP
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FPWIN Pro - Sistema di programmazione secondo IEC 61131-3

FPWIN Pro ¢ il software di programmazione sviluppato da Panasonic secondo gli standard internazionali IEC 61131-3 (per Windows®
2000/XP/Vista). Questa nuova versione ¢ il risultato di un’esperienza pluriennale. Siamo stati uno dei primi produttori di PLC ad offrire
un software di programmazione conforme a IEC 61131-3 e facciamo parte dell’organizzazione internazionale PLCopen.
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Navigatore fornisce un‘immediata Selezione delle Editor di programmazione
panoramica dei progetti molto funzioni/blocchi funzione Diagramma Contatti (LD)

complessi

Caratteristiche FPWIN Pro

m Un software per tutti i PLC serie FP.

B 5 linguaggi di programmazione: IL (Lista Istruzioni), LD (Diagramma contatti) , FBD (Diagramma blocchi funzione),
SFC (Tabella funzioni sequenziali ), ST (Testo strutturato)

M 6 lingue supportate: Inglese, Tedesco, Francese, Italiano, Spagnolo, Giapponese

m Unita strutturate di organizzazione programmi, gestione funzioni e progetti.

B Programmazione remota, servizi e diagnostica via modem o Ethernet

m Commenti approfonditi e documentazione online creata contestualmente con il programma
m Dimensione minima del programma grazie all’'ottimizzazione della compilazione

H Tool potenti di debug e monitoraggio per fornire informazioni sullo stato del PLC

m Documentazione stampata completa e supporto per blocchi funzione e librerie aiutano a far funzionare il proprio hardware a
tempo di record mentre vengono rigorosamente mantenuti gli standard qualitativi

B Riutilizzo di funzioni e blocchi funzione per risparmiare tempo




FPWIN Pro - Gestione strutturata dei progetti

La rappresentazione grafica della gerarchia del progetto nel navigatore fornisce una chiara panoramica anche dei progetti molto
complessi. Per accedere a qualsiasi oggetto del progetto fare semplicemente doppio click su di esso.

Navigatore
FPWIN Pro

Registri di sistema:
La configurazione dell’hardware del PLC
puo essere associata al progetto corrente
attraverso i registri di sistema.
Esempio:
- Modifica timer/contatori
- Modifica relé interni ritentivi
e non ritentivi
- Impostazione porta COM

Task:
Ingresso e configurazione dei task (ciclo,
ad evento, a tempo).

Variabili globali: *
Assegnazione e definizione delle variabili
globali per l'intero progetto.
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Librerie:

Le funzioni e i blocchi funzione esistenti
possono essere memorizzati, collegati e
riutilizzati nel progetto.

"""""" ® DUT (Data Unit Type):

Il programmatore puo definire DUT per
ricette, tabelle di posizionamento, ecc...

Gruppo POU contenente tutte le unita
di organizzazione dei programmi e le
dichiarazioni delle variabili.

Il riutilizzo di funzioni e blocchi funzione gia fatti, fa risparmiare
tempo nella programmazione e nel debugging.

Con FPWIN Pro, Panasonic offre un sistema per I'utilizzo di blocchi funzione e funzioni da librerie.
Il programmatore puo crearsi una propria libreria o utilizzare una varieta di librerie gia disponibili
per le routine standard e le applicazioni speciali. Queste librerie riducono drasticamente il tempo
necessario per sviluppare le applicazioni e di conseguenza fanno risparmiare sui costi relativi
alle risorse umane. Tutte le librerie includono anche un file di help online completo ed esempi di

programmazione.

Programmazione blocchi funzione
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FPWIN Pro — Programmazione standard IEC 61131-3

La flessibilita nella scelta degli editor riduce notevolmente i tempi di programmazione, permettendo di scegliere il
linguaggio di programmazione piu familiare o il piu adatto alla struttura del progetto.

Diagramma contatti (LD)
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FPWIN Pro - Tool per semplificare la programmazione

Tool TIP utili

Class Identifier Type

VAR _EXTERMAL E%‘,‘SE"E":E-"L"-{ BOOL
VAR_EXTERMAL  bREDUNDownSW  BOOL

olloSelectSW = 280

' bgnIInUpDn'mﬂ‘lN ‘bRollolmMSE5W. - -
(] | |

| Tool TIP forniscono '_ME'E_“”F:” o lw

informazioni WAR_EXTERNML, BOOL, FALSE,
rapidamente cosi i>:1 (%40, 1),

non si devono
cercare via menu.

Attivare e disattivare parti
e Task di programma

Add Toro doss
Hl..-"l L ri'r’\l! -]

Per generare
il codice da
scaricare nel
PLC, parte del

programma pud essere attivata o disattivata. Lo stato
della porzione di programma viene indicato in un’area
di informazioni specifica tramite “X”.

Finestre di dialogo per una
configurazione immediata

FPWIN Pro offre

finestre di dialogo

facili da usare per la
configurazione efficiente
del PLC. E possibile
controllare il risultato
della configurazione
direttamente dal display
nella finestra di dialogo.

FPWIN Pro offre una grande varieta di
funzioni avanzate supplementari che
permettono di risparmiare sui costi

di sviluppo, aumentare la produttivita
dalla pianificazione del progetto iniziale
allattivita di programmazione quotidiana

Funzioni di monitoraggio

Monitoraggio LD ;
Monitoraggio ST +

Quando si apre un progetto sullo schermo, le variabili del
PLC possono essere monitorate in modalita “online”.

Trend di monitoraggio ~
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Le condizioni dei contatti e/o valori delle variabili possono
essere visualizzate su un asse temporale. In una finestra
si possono visualizzare fino a 16 contatti o variabili.

Si possono avere trend di monitoraggio supplementari
con FP Data Analyzer!

Opzioni di compilazione
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® Anteprima di stampa per il progetto completo

® Help Online sofisticato

m Caricamento dei progetti completi di commenti da PLC
m Editor di ricette

m Tipi di dati complessi, per es. STRINGHE per tutti i PLC

m Utili impostazioni di colori e sintassi
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FPWIN Pro — Nuove caratteristiche

Avanzato supporto multilingua

La versione 6 di FPWIN Pro & programmata in Unicode (UTF-16), si possono quindi definire i nomi delle variabili, delle funzioni,
dei blocchi funzione, dei commenti e dei programmi in qualsiasi lingua. Inoltre tutte le dieresi, accenti ed altri caratteri particolari
delle varie lingue vengono visualizzati correttamente. Nessuna speciale impostazione é richiesta in Windows; & sufficiente usare
la tastiera personalizzata per la propria lingua.

Class Identifier | Tvpe | Iniitial | Comment
0 WAR ket BOOL FaLsE
1 YAR fiEds1 s 1HEas
2 YAR Rrifla1 BOOL FALSE Rt
3 YAR Skt BOOL FALSE (i
4 WAR B REAL 100.0 B
1| - T
[ AR MR Rl £ A Mo T e i d = [ RE L aNTE 3 21
& vernbd gobal |2 1 £ BE  Hodnsl F-] o F i
- gEREAIE = M DA ELTER T . 1- | ey
) s st .;: :
Frl#hit T5—1 |3 §
) JHJ—E b mam ; :
L. e = e i o v
CBAI=dlfle D08 S :
- BIM =2 e 7
[ EEEETEE= A= | e s e 9
Class Identifier | Type | Initial | Carnment %
] VAR MachineActivée BOOL FALSE | rewd v irs
1 YAR Dématrer] EOOL FaLSE Skark | I s WA i T
2 YAR Arréterl BOCL FaLSE Shop oA
3 VAR ‘WaleurMinimum REAL 100.0 Minimum walue
4 WAR WaleurMaximum 1 REAL Z00.0 Maximuri value R— o
4| %
* Aprés activation et sl n'y a pas d'erreur, la machine peut passer en mode RLUMN en
activant démarrer! et arrétée en activant Arréter].
* En mode RLIM, la machine fonctionne entre les valeurs minimum et maximum. -
MachineAetivée- Machinet - - - - - - ’
| 1 Ao olie o, | 3
) Class Identifier | Type | Initial | Camment
Demarg VAR EnableMachine BOOL FALSE
J. 1 VAR Skarkl BCOL FALSE Stark
B VAR Skopl BCOL FALSE Stop
aleurhdinz VAR Minirmurnyalue REAL 100.0 Minimurn walue
aleurhdas ¢ VAR Mairmurmy aluel REAL 200.0 IMaxirnunn value
< 5 VAR IsRunningl BCOL FALSE Is running
En cig VAR Cutputialuel REAL 0.0 Cukput walue
*ailn'7 VAR Alarmi BCOL FALSE Alarm
g VAR Errorl EBOOL FALSE Errar
’ Erg VAR Resetalarm BOOL FaLSE Reset the alarm
i 1E|| VAR Machinel Marchingl
A
* After enabling and if there is no error the machine can be set to run mode by
T——————— setting Start1 and can be stopped by setting Stap?.
* In run mode the machine works between the minimum and the maximum values. ,
-Erabletdaching - -Maching! - :
|} | Machinel | :
Startl Errart = T ww—
m—m s — R -
I o [Stopl A5to Dutputalue Dutputvaluel =-174.0
Minimurmalue?-= 100.0 Minimurm®‘alue ’_ o
Maxirmumialue! = 2000 — Maximurm/alue oo

" If there i= an error than the machine is stopped and an alarm is set.
*If there is no errar the alarm can be reget.

Errart 1sRunning1- Stopi- - Alarrmi
ol m| ) (=
I I S Resetdlarm - - Alarmid

NOT_| J &)
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FPWIN Pro — Nuove caratteristiche

Modalita di controllo mediante tastiera

Con i miglioramenti apportati al controllo della tastiera ed una varieta di tasti di scelta rapida supplementari, gli utenti godono
di maggiore flessibilita in tutte le situazioni. Possono operare sia tramite tastiera sia con il mouse e spostarsi dall’'uno all’altro in
qualsiasi momento senza dover attivare o disattivare speciali modalita di controllo tastiera.

Soprattutto per editor di programma quali il Diagramma contatti (LD) ed il Diagramma a Blocchi Funzione (FBD), la maggiore
disponibilita di tasti di scelta rapida e di linee intelligenti ad auto-connessione accelera la programmazione. Questo &
particolarmente apprezzato dagli esperti programmatori di FPWIN GR.

Utilizzando tasti di scelta rapida, la tastiera pud eseguire tutte le azioni generalmente legate all’'uso del mouse, la selezione dei
menu, delle barre strumenti, della navigazione del progetto, la selezione/inserimento di elementi con auto-connessione, disegni,
spostamento/copia/modifica degli elementi in codice.

Esempi di programmazione

Premi 2:
crea un nuovo ingresso a contatti

Ripremi 2:

2 crea un altro ingresso a contatti

Premi F2:

F2 Apri selezione OP/FUN/FB ->
seleziona una funzione, istruzione

[ ? T 3 o F0 BT 0P/ FUN/FB Selection el
] | |} | =2l END Lisaiar ORFUNSSD
: S Btan d St ! - | SIS
Fal ol WA _T0_0T |
FP Toul DWORD_TO_INT
FF Tool L) =
KT | DWORD_TO_ TIME

F10_BEMY & |ETLANADDR_TO_STRING

Tl ETLANADDR_TO_STRING_NO_LE#
DFN B

fF | |lewr -
L T 1 | |

-~ Typas ¥ Mirimizn diskog

r O | |
I Opershone Iruzent

 Funck

™ Function Biock

Mumbesof [T

FiD BRMY Premi invio:
EN. S posizionamento della funzione o
Flb’ln‘j" fotar Enter delflistruzione dietro il contatto

! ? ? F10_BKMY i3:

Loy ey |[_ Premi 3:

[ 7—— 81_Stari d_Start —7 3 crea una nuova uscita bobina

; ? — g2 End ___J e

Con queste caratteristiche il nostro editor grafico unisce la flessibilita di un editor libero a quella di un editor vincolato e comandato
da tastiera.
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Molti anni di esperienza assicurano competenza e innovazione

Il nostro personale altamente qualificato garantisce un software
di programmazione dei PLC all’avanguardia. Mentre altre
aziende pubblicizzano la loro conformita a ISO 9001, noi la
utilizziamo come norma inderogabile in tutte le fasi di sviluppo,

CD DEMO GRATUITA

dall’architettura alla definizione delle richieste, alle specifiche, al ST " Per rl.(l:e\./gr;:‘ g.:aéunamente la demq e
design, allimplementazione, ai test e alla manutenzione. '?'ggg. F el s el AR el ele Coi

Prodotto Codice Librerie pronte all’'uso Codice:

o pocvasirewngon | ZUETOESY s | bt Shone

(supporta tuttii PLC serie FP) FPWINPROFFR6 Manuale francese Libreria Controllo di processo e temperatura NCL-PTC-LIB

- - ; Libreria inverter per comunicazione seriale NCL-ISC-LIB

FPWIN Pro 6 versione ridotta FPWINPROSENG6 Manuale inglese

(supporta FP-e, FPO, FPWINPROSDE6 Manuale tedesco Libreria per comunicazione via modem GSM NCL-CG-LIB

FPX (Sigma), FP-X) FPWINPROSFR6 ~ Manuale francese| || jhreria per comunicazione via modem NCL-CMEU-LIB

FPWIN Pro 6 aggiornamento versione| FPWINPROFREN6 Manuale inglese Libreria MOTION CONTROL NCL-MC-LIB

completa (aggiorna la versione com- | FPWINPROFRDE6 Manuale tedesco — —

pleta da Ver.3 o superiore a Ver.6) FPWINPROFRFR6  Manuale francese| | Libreria Modbus, funzionalita Master/Slave NCL-MODBUS-LIB
Control configurator MS versione aperta NCLCCMSLIB

FPWIN Pro 6 aggiornamento versione| FPWINPROSREN6 Manuale inglese L : - : -

ridotta (aggiorna la versione completa| FPWINPROSRDE6 Manuale tedesco gltrg Ilbl\ll'e:}%rﬁludono Master(SIi\(lgéjl HETEEE Bleespziere

da Ver.3 o superiore a Ver.6) FPWINPROSRFR6  Manuale francese SUIEENE SJEEI CIT0 EeTiletAIl Gk
http://www.panasonic-electric-works.com (download area)
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Sales Western Europe B.
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» Czech Republic
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» Nordic Countries Panasonic Electric Works

Italia Srl
Nordic AB

PEW Fire & Security Technology Europe AB

www.panasonic-electric-works. it

Building Materials Division, Piazza della Repubblica 24, 20154 Milano MI, Tel. +39-02-2900-5391, Fax +39-02-2900-3466
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» Poland Panasonic Electric Works Polska sp. z 0.0 Al. Krakowska 4/6, 02-284 Warszawa, Tel. +48 (0) 22 338-11-33, Fax +48 (0) 22 338-12-00, www.panasonic-electric-works.pl
) Portugal Panasonic Electric Works Espaiia S.A. Portuguese Branch Office, Avda Adelino Amaro da Costa 728 R/C J, 2750-277 Cascais, Tel. +351 214812520, Fax +351 214812529
) Spain Panasonic Electric Works Espaiia S.A. Barajas Park, San Severo 20, 28042 Madrid, Tel. +34 913293875, Fax +34 913292976, www.panasonic-electric-works.es

) Switzerland
» United Kingdom Panasonic Electric Works

Panasonic Electric Works Schweiz AG

UK Ltd.

Grundstrasse 8, 6343 Rotkreuz, Tel. +41 (0) 41 7997050, Fax +41 (0) 41 7997055, www.panasonic-electric-works.ch
Sunrise Parkway, Linford Wood, Milton Keynes, MK14 6 LF, Tel. +44 (0) 1908 231555, Fax +44 (0) 1908 231599,
www.panasonic-electric-works.co.uk

North & South America

) USA PEW Corporation of America 629 Central Avenue, New Providence, N.J. 07974, Tel. 1-908-464-3550, Fax 1-908-464-8513, www.pewa.panasonic.com

Asia Pacific/China/Japan

» China Panasonic Electric Works (China) Co., Ltd. Level 2, Tower W3, The Towers Oriental Plaza, No. 2, East Chang An Ave., Dong Cheng District, Beijing 100738, Tel. (010) 8518-5988,
Fax (010) 8518-1297
» Hong Kong Panasonic Electric Works RM1205-9, 12/F, Tower 2, The Gateway, 25 Canton Road, Tsimshatsui, Kowloon, Hong Kong, Tel. (0852) 2956-3118, Fax (0852) 2956-0398
(Hong Kong) Co., Ltd.
) Japan Panasonic Electric Works Co., Ltd. 1048 Kadoma, Kadoma-shi, Osaka 571-8686, Japan, Tel. (06) 6908-1050, Fax (06) 6908-5781, www.panasonic-electric-works.net
) Singapore Panasonic Electric Works Asia Pacific Pte. Ltd. 101 Thomson Road, #25-03/05, United Square, Singapore 307591, Tel. (06255) 5473, Fax (06253) 5689

Panasonic

Via del Commercio 3-5 (Z.l. Ferlina) 37012 Bussolengo (VR)
Tel. 0456752711 Fax 0456700444 info-it@eu.pewg.panasonic.com
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